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(54) Title: HYDROKINETIC COUPLING APPLIANCE, IN PARTICULAR FOR MOTOR VEHICLE 

(54) Titre: APPAREEL D* ACCOUPLEMENT HYDROCINETIQUE, NOTAMMENT POUR VEHICULE AUTOMOBILE 



(57) Abstract: The invention concerns hydrokuietic coupling appliance, in particular for a motor vehicle, comprising a housing 
^ (30) provided with a transverse wall (3), designed to be coupled in rotation to an input shaft, a turbine wheel (12) housed inside 
the housing (30) and integral with a hub (14), designed to be coupled in rotation to an output shaft, a first bearing (1) integral with 
the transverse wall (3) of the housing (30), a locking clutch interposed between said turbine wheel (3) and said transverse wall (13) 
and comprising a piston (4) carrying a second bearing (2) extending opposite the first bearing (1) to be linked self-disengaging to 
the transverse wall, and wherein friction means (60) operates between a transverse bearing (15) of the hub (14) and the piston (4), 
said piston (4) being shaped to bear the friction means (60), and the hub (14) having an axially oriented annular portion ( 1 6) facing 
towards the transverse wall (3) and enclosed by the piston (4) mounted axially mobile relative to said portion. 


00 


(57) Abrege: Appareil d'accouplement hydrocine'tique, notamment pour velucule automobile, comportant un carter (30) dote d'une 
a paroi trans vers ale (3), propre a etre liee en rotation a un arbre menant, une roue de turbine (12) logee a rinterieur du carter (30) et 
1^ solidaire d'un moyeu (14), propre a etre liee en rotation a un arbre mend, 
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une premiere portee (1) solidaire de la paroi trans versale (3) du carter (30), un embrayage de verrouillage intervenant entre ladite 
roue de turbine (12) et ladite paroi transversale (3) et comprenant un piston (4) portant une deuxieme portee (2) s'etendant en vis a 
vis de la premiere portee (1) pour sa liaison de maniere debrayable a la paroi transversale, et dans lequel un moyen de frottement 
(60) agit entre une portee transversale (15) du moyeu (14) et le piston (4), ledit piston (4) elant confonne pour porter le moyen de 
frottement (60), et le moyeu (14) presentant une portion annulaire d'orientation axiale (16) dirigee vers la paroi transversale (3) et 
entouree par le piston (4) monte mobile axialement par rapport a ladite portion. 
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Appareil d 1 accouplement hydrocinetique, notamment pour 

vehicule automobil 

La presente invention concerne plus particu- 
5 lierement un appareil d ' accouplement hydrocinetique pour 
vehi cu 1 e au t omobi 1 e . 

Un tel appareil d' accouplement hydrocinetique est 
decrit dans le document FR 96-05722 publie sous le N° FR-A 
2748539. Dans ce document 1 'appareil comporte un element 
10 d' entree en forme de carter dotee d'une paroi d' orientation 
globalement transversale et un element de sortie comprenant 
un equipage roue de turbine - moyeu loge a l'interieur du 
carter. Un piston est implante entre ledit equipage et la 
paroi transversale. Ce piston est monte mobile axialement 
15 par rapport a la paroi transversale et est lie en rotation 
a celle-ci . 

L ' element d' entree est destine a etre lie en 
rotation, par 1 ' intermediaire de sa paroi transversale a un 
arbre menant, tandis que 1' element de sortie est destine a 

20 etre lie en rotation, par 1 ' intermediaire de son moyeu, a 
un arbre mene . 

Le piston presente a sa peripherie externe une 
portee, dite seconde portee, tandis que la paroi 
transversale presente en vis a vis de la seconde portee une 

25 portee, dite premiere portee. Les portees sont ici des 
portees de frottement, un disque de friction etant 
intercale entre les deux portees. En faisant varier la 
pression de part et d' autre du piston, on deplace celui-ci 
axialement dans un sens ou dans 1' autre. Le piston est done 

30 mobile axialement par rapport au moyeu. Pour eviter tout 
contact direct entre le piston et le moyeu, on a prevu dans 
ce document d'intercaler un moyen de frottement entre le 
piston et le moyeu. 

Grace a ce moyen de frottement, formant butee de 

3 5 limitation du mouvement du piston, on evite tout contact 
direct entre le piston et le moyeu. Ce moyen de frottement 
permet de maitriser les frottements entre le piston et le 
moyeu . 

On peut done, selon les applications choisir de 
40 maniere appropriee le coefficient de frottement du moyen de 
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f rottement , qui peut done etre faible en sorte que le moyen 
de f rottement constitue un palier. 

Neanmoins il se pose un probleme car le moyen de 
frottement est porte par le moyeu ce qui oblige a faire des 
5 operations supplementaires dans cette piece traitee pour 
pouvoir coulisser le long de l'arbre mene. 

Pour resoudre ce probleme, on peut songer a atteler 
le moyen de frottement a la bague de guidage, qui est une 
piece egalement usinee. 

10 La presente invention a pour objet de palier, de 

maniere simple et economique, a ces inconvenients. 

Suivant 1' invention un appareil du type sus-indique 
est caracterise en ce que le piston est conforme pour 
porter le moyen de frottement. 

15 De plus le moyeu presente une portion annulaire 

d' orientation axiale dirigee vers la paroi transversale et 
entouree par le piston monte mobile axialement par rapport 
a ladite portion. 

Selon un autre mode de realisation suivant 

20 I 7 invention un appareil d' accouplement hydrocinetique du 
type sus-indique, lequel comprend en outre une roue de 
turbine presentant un anneau, eventuellement fractionne, 
fixe au moyeu par 1 ' intermediaire d'au moins un rivet, et 
un moyen de frottement agissant entre le moyeu et le 

25 piston, et caracterise en ce que le moyen de frottement est 
porte par au moins un rivet - 

Dans une forme de realisation l'un des elements 
moyen de frottement - piston presente au moins une saillie 
engagee de maniere complementaire dans un trou de 1 ' autre 

30 des elements piston - moyen de frottement. 

Avantageusement la saillie appartient au piston et 
presente un fond ferme. La saillie est dirigee dans un 
premier mode de realisation vers la paroi transversale et 
dans un second mode de realisation vers le piston. Cette 

35 saillie est obtenue aisement par emboutissage du piston et 
permet d'une part de conserver l'etancheite du piston et 
d' autre part de monter le moyen de frottement notamment par 
emboitement, encliquetage, rivetage, surmoulage, 
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boutonnage, vissage, sertissage ou encore par montage 
baionnette . 

Avantageusement un passage du fluide est etabli 
entre la peripherie interne et externe du moyen de 

5 f rottement , ce passage peut etre obtenu soit en creusant le 
piston, soit en dotant le moyen de frottement de rainures 
ou encore en creusant le moyeu de turbine afin de 
renouveler le film d'huile entre le moyen de frottement et 
la portee de transversale du moyeu et ainsi reduire les 

0 usures du moyen de frottement tout en evitant les risques 
de collage. 

Dans un mode de realisation, le moyen de frottement 
est monte a jeu par rapport au piston pour obtenir un bon 
contact avec la portee transversale. 

5 Dans un autre mode de realisation, le piston est 

monte a jeu radial par rapport au moyeu avec intervention 
d'un joint d' etancheite . Dans cette forme de realisation 
des languettes axialement elastiques autorisant un 
deplacement axial du piston lient le piston en rotation a 

0 la peripherie externe du carter de l'appareil 
d' accouplement hydro cineti que . 

GrS.ce a cet agencement le moyen de frottement 
presente une certaine capacite de mouvement afin que sa 
portee de contact avec la portee transversale du moyeu soit 

5 maximale. En variante le piston peut etre monte a 
coulissement axial le long du moyeu et des moyens 
elastiques a action radiale et axiale interviennent entre 
le piston et le moyen de frottement pour autoriser un 
deplacement du moyen de frottement afin que la portee de 

0 contact entre ce moyen de frottement et la portee 
transversale soit maximale. Les moyens elastiques peuvent 
appartenir a l'un des elements moyen de frottement - 
piston. 
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Toutes ces dispositions sont favorables a 
1 ' augmentation de la duree de vie du moyen de frottement 
ainsi qu'a la fiabilite de 1' ensemble. 

Grace a 1' invention, on supprime la bague de 
5 guidage et les moyens de frottement sont atteles au piston, 
avantageusement metallique. 

Ainsi il n'est plus necessaire d'usiner le moyeu 
pour realiser les logements des pions portant la rondelle 
de frottement, on simplifie des lors les elements de 
10 l'appareil d ' accouplement hydrocinetique tout en reduisant 
les couts et sans en degrader pour autant les performances. 

II sera bien compris a la lumiere de la description 
qui va suivre que les enseignements de la presente 
15 invention peuvent etre mis en oeuvre dans tous types 
d'appareil d' accouplement hydrocinetique, notamment dans 
des appareils equipes d'un embrayage de pontage du type 
monoface ou biface, c'est a dire qui comportent au moins 
deux surfaces de friction. 

20 

La description qui va suivre illustre 1' invention 
en regard des dessins annexes dans lesquels : 


la figure 1 est une demi-vue en coupe axiale 
25 d'un appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
1 ' invention, 

les figures 2 et 3 sont des vues en eclate du 
moyeu, de 1 ' embrayage de verrouillage, de 1' element de 
carter et de l'amortisseur de torsion destines a equiper 
30 l'appareil d' accouplement hydrocinetique, 

la figure 4 est une vue a plus grande echelle 
de la partie inferieure de la figure 1 montrant les moyens 
de frottement selon 1' invention, 

la figure 5 est une vue partielle en coupe 
35 selon la ligne 5-5 de la figure 4 sans le moyeu et sans le 
moyen de frottement, 

les figures 6, 8, 11, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 
27, 29, 31, 33, 35, 38, 41, 43, 45, 48, 50, 53 et 56 sont 
des vues analogues a la figure 1 pour d'autres exemples de 
40 realisation selon 1' invention, 
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la figure 7 est une vue partielle selon la 
fleche 7 de la figure 6 sans le convertisseur de couple, 

les figures 9, 12, 15, 17, 19, 21, 23, 26, 28, 
30, 32, 34, 36, 39, 42, 44, 46, 49, 51, 54 et 57 sont des 
5 vues analogues a la figure 4 pour les dif f erents exemples 
de realisation respectifs des figures 8, 11, 14, 16, 18, 
20, 22, 25, 27, 29, 31, 33, 35, 38, 41, 43, 45, 48, 50, 53 
et 56, 

la figure 10 est une vue en coupe selon la 
10 ligne 10-10 de la figure 9, 

la figure 13 est une vue en coupe selon la 
ligne 13-13 de la figure 12, 

la figure 24 est une vue en coupe selon la 
ligne 24-24 de la figure 23, 
15 - la figure 37 est une vue partielle selon la 

fleche 37 de la figure 3 6 sans le moyeu, 

la figure 40 est une vue en coupe selon la 
ligne 40-40 de la figure 39, 

la figure 47 est une vue montrant la 
20 repartition des rivets munis des moyens de frottement, 

la figure 52 est une vue partielle selon la 
fleche 52 de la figure 51 sans le piston, ni le moyeu, 

la figure 55 est une vue partielle selon la 
fleche 55 de la figure 54 sans le piston, ni le moyeu, 
25 - la figure 58 est une vue partielle selon la 

fleche 58 de la figure 57 sans le piston, ni le moyeu. 


Dans les figures les elements communs seront par 
simplicite affectes des meme signes de reference. 

30 

Ainsi dans les figures 1 a 4, on voit en 1 et 2 
respectivement une premiere portee et une deuxieme portee. 
Ces portees 1 et 2 sont d' orientation transversale et sont 
formees a la peripherie externe respectivement d'une paroi 
35 3 globalement d' orientation transversale et d'un piston 4. 

Les portees 1, 2 sont ici d'un seul tenant avec la 

paroi 3 et le piston 4. En variante l'une au moins des 
portees 1, 2 peut appartenir a une piece supplementaire 
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rapportee par exemple par soudage sur 1' element paroi 3 - 
piston 4 concerne . 

Le piston 4 est monte avec possibility de 
deplacement axial par rapport a la paroi 3 dotee 
5 centra lement d'un nez de centrage 5 saillant axialement et 
globalement de forme tubulaire. 

La paroi 3 est prolongee a sa peripherie externe 
par un premier rebord annulaire 6 d' orientation axiale pour 
formation d'un premier element de carter 3, 6. Un second 

10 rebord annulaire 7 d' orientation axiale vient, au niveau de 
son extremite libre, se centrer sur 1' extremite libre du 
premier rebord 6. Ce second rebord 7 est .done en contact 
intime par sa peripherie interne avec la peripherie externe 
du premier rebord 6 et est fixe ici par soudage sur le 

15 premier rebord 6. Le second rebord 7 est prolonge par une 
enveloppe semi-torique 8 sur laquelle se fixent 
inter ieurement les aubes 9 d' une roue d'impulseur 10 
faisant face aux aubes 11 d'une roue de turbine 12. Le 
rebord 7 et 1' enveloppe 8 appartiennent a un second element 

20 de carter 7, 8. Le piston 4 s'etend entre la roue de 
turbine 12 et la paroi 3 . 

Cette roue de turbine 12 presente interieurement un 
anneau 13, eventuellement fractionne, par 1 ' intermediaire 
duquel elle est fixee, ici par des rivets 59, en variante 

25 par soudage, sur la peripherie externe d'un moyeu 14 dirige 
axialement vers la paroi 3 et globalement en forme de L. 
C'est done sur la partie d' orientation transversale 15 en 
forme de flasque, du moyeu 14, que se fixe 1' anneau 13, 
tandis que la partie d' orientation axiale 16 du moyeu 14 

3 0 est cannelee interieurement pour liaison en rotation du 
moyeu 14 , et done de la roue de turbine 12 , avec un arbre 
mene non represente. Cet arbre mene est, de maniere connue, 
dote centralement d'un canal pour alimentation d'une 
chambre hydraulique de commande 17 delimitee axialement par 

35 le piston 4 et la paroi 3 et radialement, interieurement, 
par la partie axiale 16 du moyeu 14. Pour ce faire au moins 
Tin passage 18 existe entre 1' extremite libre de la partie 
axiale 16 et la paroi 3 pour passage du fluide de commande, 
ici de 1'huile, provenant du canal de 1 ' arbre mene. La 

40 partie 16 est globalement de forme tubulaire et presente 
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exterieurement au niveau de son extremite libre des 
cannelures externes 19. La partie axiale 16 presente 
exterieurement, entre le flasque 15 et les cannelures 19/ 
une portee lisse 20 de diametre legerement superieur a 
5 celui de cannelures 19, en sorte que la partie axiale 16 
est etagee en diametre. Un joint d'etancheite 21 est monte 
dans une gorge (non referencee) realisee dans la portee 20. 

Ce joint 21 coopere avec une virole 22 
d' orientation axiale que presente le piston 4 a sa 
10 peripherie interne. 

Une etancheite est done realisee a ce niveau, 
suivant une caracteristique la portee 2 0 n'est pas une 
portee de guidage en sorte que cette portee n'a pas besoin 
d'etre usinee ce qui reduit le cout du moyeu 14. 
15 En effet, un jeu radial existe entre la portee 20 

et la virole 22. Le piston 4 est lie en rotation, avec 
possibility de deplacement axial, a l'un des rebords 6, 7 
par une liaison a languettes 23 axialement elastiques. 

Le nombre de languettes 23 depend des applications, 

2 0 celles-ci etant reparties regulierement 

circonf erentiellement selon plusieurs jeux de languettes 
23, chaque jeu comportant ici au moins une languette. Dans 
1 ' exemple de realisation trois jeux de languettes 23 sont 
prevus . 

25 Les languettes 23 peuvent etre d' orientation 

transversale, en etant par exemple de forme triangulaire ou 
rectangulaire ou encore tangentielle . Les languettes 23 
interviennent entre une premiere piece 24 solidaire du 
piston 4 et une deuxieme piece 2 5 solidaire de l'un des 

3 0 rebords 6, 7. 

Dans 1' exemple de realisation de la figure 1, les 
languettes 2 3 sont fixees a chacune de leurs extremites par 
des rivets 26 respectivement sur la premiere piece 24 et la 
seconde piece 25, comme visible notamment a la figure 7. 

35 Dans cette realisation la premiere piece 24 est d'un seul 
tenant avec le piston 4 et consiste en une pluralite de 
pattes saillantes radialement vers l'exterieur a partir de 
la peripherie externe du piston 4. Dans les figures 6 et 7 
la piece 24 est distincte du piston 4. Pour ce faire le 

40 piston 4 presente a sa peripherie externe une premiere jupe 
27 annulaire d' orientation axiale s'etendant axialement en 
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sens inverse par rapport a la virole 22, c'est a dire en 
direction de la roue de turbine 12 . 

La jupe 27 rigidifie le piston 4. Dans tous les cas 
le piston 4, radialement en dessous de sa portee 2, epouse 
5 la forme de la roue de turbine 12 et du moyeu 14 pour 
reduire 1 ' encombrement de 1 ' appareil d ' accouplement 
hydrocinetique comprenant les roues de turbine 12 , 

d'impulseur 10, le piston 4, le moyeu 14 et un amortisseur 
de torsion 28 decrit ci-apres. L' appareil presente un axe 

10 de symetrie axiale et de rotation X-X' . Ici 1' appareil 
comporte egalement une roue de reaction 29 pour formation 
d'un convertisseur de couple de maniere connue . 

Les elements de carter 7, 8 et 3 , 6 forment un 
carter etanche 3 0 rempli d'huile a l'interieur duquel se 

15 trouvent les pieces 29, 10, 12, 4, 14 et 1 ' amortisseur 28, 
ici du type standard. Plus precisement 1 ' amortisseur 2 8 
comporte un element d' entree 31 en forme de disque destine 
a etre serre entre les portees 1, 2. Cet element 31 est 
relie de maniere elastique a un voile central 35 cannele 

2 0 interieurement pour montage sur les cannelures externes 19 
du moyeu 14. Le voile 35 engrene ici sans jeu 
circonf erentiel avec le moyeu 14 ; les cannelures 19 
du moyeu 14 et les cannelures internes 32 du voile 35 ayant 
une forme complementaire . 

25 Ainsi qu'on 1 ' aura compris et de maniere connue, en 

faisant varier la pression de part et d' autre du piston 4 - 
. par exemple en faisant varier la pression dans la chambre 
hydraulique de commande 17 grace au canal d' alimentation de 
1 ' arbre mene et au passage 18 - on deplace le piston 4 vers 

30 la paroi 3 ou en direction opposee a la paroi 3 pour dans 
un cas serrer le disque 31 entre les portees 1, 2 ou 
liberer le disque 31. 

Lorsque le disque 31 est serre, on dit que 
1 ' embrayage de verrouillage , comportant les portees 1, 2 et 

35 1 ' amortisseur de torsion 28, est engage ou ponte en sorte 
que le mouvement d'entrainement en rotation est transmis 
directement de 1' arbre menant - le vilebrequin d'un 
vehicule automobile dans le cas d'une application pour 
vehicule automobile - a 1 ' arbre mene par 1 ' embrayage de 

40 verrouillage sans glissement relatif entre les roues de 
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turbine 12 et d'impulseur 10 ce qui permet de reduire la 
consommation du vehicule. 

Lorsque le disque 31 est libere, on dit que 
l'embrayage de verrouillage est desengage ou deponte en 
5 sorte que le mouvement d'entrainement en rotation est 
transmis de 1 ' arbre menant a l'arbre mene a travers le 
convertisseur de couple grace a la circulation d'huile 
entre les aubes 9, 11 des roues d'impulseur 10 et de 
turbine 12. C'est ce qui se produit au demarrage du 

10 vehicule automobile. 

Les languettes 2 3 autorisent un mouvement axial du 
piston 4 par rapport a la paroi 3 lors du passage d'une 
position a 1 ' autre de l'embrayage de verrouillage 1, 2, 28. 

Ici le disque 31 porte a fixation sur chacune de 

15 ses faces des garnitures de friction 33 . En variante les 
garnitures 33 sont solidaires des portees 1, 2, qui sont 
alors des portees de fixation. En variante le disque 31 est 
a sa peripherie externe noye dans une garniture de 
friction. En variante le disque 31 f rotte direct ement 

20 contre les portees . 

De preference la ou les garnitures 33 sont do tees 
de rainures s'etendant de leur peripherie interne a leur 
peripherie externe pour un bon ref roidissement , les 
rainures etant en contact avec les portees 1, 2 ou avec le 

25 disque 31. 

Dans les figures 1 a 5, les languettes 23 
s ' etendent radialement au-dessus des garnitures 33 et de la 
portee 2. Dans les figures 6 et 7 , s ' etendent en vis a vis 
de la portee 2 et des garnitures 33 . 

30 Ici le disque 31 est fixe a sa peripherie interne 

par des rivets 34 a des anneaux peripheriques ext ernes 55, 
155 appartenant a des rondelles de guidage 36, 37 disposees 
de part et d' autre du voile 35. 

Les anneaux 55, 155 sont en contact l'un avec 

35 1' autre. Le voile 3 5 et les rondelles de guidage 36, 37 
sont dotees en vis a vis de fenetres 38, 39 pour le montage 
d'organes elastiques 40 consistant ici en des ressorts a 
boudin ou encore ressorts helicoidaux du type concentrique . 
Un ressort a action axiale 41 prend appui sur la rondelle 

40 de guidage 37, la plus proche de la paroi 3, pour action 
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sur le voile 3 5 et serrage de celui-ci au contact de 
1' autre rondelle de guidage 36, la plus proche du piston 4. 

Pour ce faire la rondelle 36 a une forme tortueuse 
et presente radialement au-dessus des ressorts 40 une 
portee. Le voile 35 presente a sa peripherie externe des 
pattes radiales 43 penetrant chacune a jeu circonf erentiel 
dans une echancrure 42 realisee dans les figures 2 et 3 a 
la peripherie externe de la rondelle de guidage 37, qui a 
ainsi un anneau 155 discontinu. Les pattes 43, par 
cooperation avec les bords lateraux concernes des 
echancrures 42, limitent le debattement angulaire relatif 
entre le voile 35 et les rondelles de guidage 36, 37. 

Dans les figures 1 et 6, on a inverse les 
structures, les echancrures etant realisees dans la 
rondelle de guidage 36. 

Lors de ce debattement le voile 3 5 frotte sur la 
rondelle 41, ici une rondelle Belleville en variante une 
rondelle ondulee. 

L ' amort isseur 28 a done avantageusement la forme 
d'une friction d'embrayage usuelle dont les rondelles de 
guidage 36, 37 presentent, ici a leur peripherie interne, 
une collerette dirigee axialement vers le flasque 15 dans 
la figure 6 et dirigees 1'une vers 1' autre a la figure 1. 
Dans les figures 2 et 3, seule la rondelle de guidage 3 6 
presente une collerette, en sorte que toutes les 
combinaisons sont possibles. Chaque collerette est 
sensiblement en contact avec la peripherie externe des 
cannelures 19 et a une fonction de rigidif ication de 
1 ' ensemble . 

La seconde piece de liaison 25 des languettes 23 a 
dans les figures 1 a 3, une forme de languette etagee avec 
une oreille pour fixation d'une extremite de la languette 
23 a l'aide des rivets 26. Cette oreille est raccordee par 
une partie arrondie a une bande dotee de deux trous pour 
fixation par rivetage de la piece 25 a la peripherie 
externe de la paroi 3 . Sur la face externe de cette paroi 
3, on vient fixer, ici par soudage, des paves filetes (non 
references) . 

De maniere connue un flasque 15 vient se visser sur 
ces paves pour lier en rotation le premier element de 
carter 3,6 a l'arbre menant. Les pieces de liaison 25 
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s 1 etendent tangentiellement par rapport a la peripherie 
externe du piston et sont fixees par rivetage a la 
peripherie externe de la paroi 3, en sorte que les 
garnitures de friction 33 ont un grand diametre exterieur 
5 ce qui est favorable a la transmission du couple. Bien 
entendu, il est possible d'augmenter encore le diametre 
externe des garnitures 3 3 afin de transmettre encore plus 
de couple comme visible a la figure 6. 

Ainsi dans les figures 6 et 7 , la seconde piece de 

10 liaison 25 des languettes 23 a une forme d'equerre et 
presente done une partie d' orientation transversale sur 
laquelle se fixent les languettes 23 et une partie 
d' orientation axiale formant jupe presentant a sa 
peripherie externe des pattes transversales 53 . 

15 Les pattes 53 sont engagees chacune de maniere 

complementaire dans une encoche 45 menagee ici dans 
1'extremite libre du rebord 6. Les encoches 45 et les 
pattes 53 sont recouvertes par le rebord 7. De meme la 
premiere piece 24, ici de forme plane, presente a sa 

20 peripherie externe des pattes 44 engagees chacune de 
maniere complementaire dans une echancrure 46 menagee dans 
1'extremite libre de la jupe 27. Deux pattes 53, 44 sont 
prevues par piece respectivement 25, 24. Bien entendu ce 
nombre depend des applications. En ecrasant les bords 

25 lateraux des encoches 45, 46 a froid ou a chaud, on fait 
fluer le metal respectivement du rebord 6 et de la jupe 27 
ce qui permet d' immobiliser axialement les pattes 43, 44 
entre le fond des encoches 45, 46 et a la matiere de 
ref luer lors du f luage des bords lateraux des encoches 45 , 

30 46. Ainsi les pieces 25, 24 sont fixees par sertissage ici 
sur le rebord 6 et sur le piston 4. 

En variante le rebord 6 peut entourer partiellement 
le rebord 7 en sorte que les encoches 45 peuvent etre 
realisees dans le rebord 7. En variante les pattes 53, 44 

35 sont fixees par soudage ou collage sur 1'un des rebords 6, 
7 et sur le piston 4. 

En variante, on fixe la jupe de la piece 2 5 par 
soudage, par exemple par soudage par transparence du type 
laser, sur le rebord 6. 

40 On peut souder directement la premiere piece 24 sur 

le piston 4, cette piece comportant alors une premiere 
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portion de fixation de 1 ' extremite concernee d # un j eu de 
languettes et une seconde portion decalee axialement pour 
fixation de la premiere piece 24. 

Le piston 4 peut aussi presenter a sa peripherie 
externe un retour transversal dirige vers l'axe X-X' et 
permettant de fixer la premiere piece 25, par exemple a 
l'aide de rivets « Pop ». 

Dans les figures 1 a 6 , un moyen de * f rottement 60 
agit entre une portee transversale formee a la f aveur 
flasque 15 du moyeu 14 et le piston 4 lie de maniere 
debrayable a la paroi transversale grace a la deuxieme 
portee 2 s'etendant en vis a vis de la premiere portee 1 de 
maniere precitee . 

Le moyen de f rottement 60 evite tout contact direct 
entre le piston 4 et la portee transversale du moyeu 14, ce 
moyen limite le deplacement axial du piston 4, evitant 
ainsi que celui-ci ne vienne au contact de la roue de 
turbine 12. Ce moyen de f rottement 60 comporte au moins un 
element de f rottement, de preference a faible coefficient 
de f rottement. Cet element de f rottement est de preference 
en matiere synthetique telle que de la matiere plastique, 
avantageusement renforcee par des fibres et/ou des billes 
telles que des fibres et/ou des billes de verre. 

Suivant 1' invention le piston 4 est conforme pour 
porter le moyen de f rottement 60, et le moyeu 14 presente 
une portion annulaire d' orientation axiale dirigee vers la 
paroi transversale 3 et entouree par le piston 4 monte 
mobile axialement par rapport a ladite portion. 

Grace a cette disposition, le flasque 15 du moyeu 14 
n'a pas besoin de subir d' operation d'usinage 
supplementaire puisque le moyen de frottement 60 est porte 
par le piston 4. II en resulte egalement que la resistance 
mecanique de ce flasque 15 est preservee, de plus la 
solution est simple et economique puisque le piston 4 7 
avantageusement metallique est une piece que 1 ' on peut 
aisement conf ormer . 

Tout ceci se combine bien avec 1 ' amortisseur 28 car 
le piston 4 est implante axialement entre cet amortisseur 
et 1' ensemble roue de turbine 12 - moyeu 14 en venant au 
plus pres dudit ensemble et notamment du flasque 15 . En 
outre le piston 4 est lie en rotation a la peripherie 
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externe de l'un des deux elements de carter 30 ce qui 
permet la creation d'un jeu radial entre la virole 22 et la 
portee 20, en sorte que les risques de coincement du piston 
4 sont minimises. 
5 Ce piston 4 coopere grace a sa virole 22 uniquement 

avec le joint 21 solidaire axialement du moyeu 14, en sorte 
que les moyens de frottement 60 ont une bonne surface de 
contact avec le flasque 15, car grace aux languettes 23 et 
au joint 21, le piston 4 a une possibility de debattement , 

10 notamment axiale et angulaire, pour que la surface de 
contact entre le moyen de frottement 60 et le flasque 15 
soit tou jours maximale. De plus on transmet plus de couple 
de part 1 ' implantation des languettes 2 3 a la peripherie 
externe du carter 30, en sorte que les garnitures 33 

15 peuvent etre d'un grand diametre exterieur. 

Ici l'un des elements moyen de frottement 60- 
piston 4 presente au moins une saillie engagee de maniere 
complementaire dans un trou de 1 ' autre des elements piston 
- moyen de frottement . 

20 Ce mode de liaison par cooperation de formes est 

simple et economique a realiser et permet de bien centrer 
le moyen de frottement 60, tout en assurant une liaison en 
rotation. 

Avantageusement le trou est borgne, en sorte que 

25 l'etancheite de la chambre 17 est preservee. Le trou borgne 
est realise avantageusement par emboutissage, par un 
pergage non debouchant ou extrusion, ainsi dans les figures 
1 a 6 le moyen de frottement 60 consiste en une rondelle 
destinee a venir en contact avec une portee transversale du 

30 moyeu 14 formee a la faveur du flasque 15, radialement en 
dessous des rivets de fixation 59. Cette portee est tournee 
vers la paroi 3. La rondelle 60 presente une pluralite de 
pions 61 engages chacun, ici a jeu axial et radial, dans un 
trou borgne 62 realise localement par extrusion du metal du 

35 piston en direction de la paroi 3. 

Les pions 61 et les trous 62 sont de forme 
cylindrique ici a section circulaire, en variante a section 
carree ou tout autre forme. La surface de contact entre le 
flasque 15 et la rondelle 60 est maximale du fait du 

40 montage a jeu axial et radial des pions 61 dans les trous 
62 . 
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On peut inverser les structures voir les figures 8 
a 10, en sorte que le trou borgne 66 est realise dans la 
rondelle de frottement 60, tandis que le pion 166 est 
realise dans le piston 4 par extrusion et fluage de matiere 
5 en direction du f lasque 15 . En variante le pion 166 peut 
etre ouvert et avoir . par exemple la forme d'une cheminee . 
De preference dans ce cas, on emmanche a force la rondelle 
de frottement 60 sur les pions 166 af in de conserver 
1 ' etancheite du piston 4. 

10 norabre des trous depend des applications, ainsi 

dans les figures 1, 4 et 5 , trois trous 62 et trois pions 
61 sont prevus, regulierement repartis sur la circonf erence 
de la rondelle de frottement 60, tandis que dans les 
figures 8 a 10 deux pions 166 et deux trous 66 

15 diametralement opposes sont prevus. Dans ce cas les trous 
66 et les pions 166 ont une forme oblongue. 

Bien entendu , la forme et le nombre des trous et 
respectivement des pions peuvent etre combines, de 
preference ceux-ci sont au moins au nombre de deux. 

20 En variante les pions peuvent penetrer dans les 

trous a jeu radial de montage ou sans jeu, c'est a dire a 
force compte tenu du fait que le piston peut avoir un 
mouvement de rotulage ou de debattement angulaire tel que 
precite . 

25 11 en resulte que le moyen de frottement 60 peut 

consister en une rondelle fragmentee en une pluralite de 
secteurs annulaires atteles au piston 4, de preference par 
au moins deux pions et deux trous . 

Dans les figures 1 a 10, le moyen de frottement 60 

3 0 a une surface de contact maxima le avec la portee 
transversale du moyeu 14 et le piston 4, ledit piston 4 
etant parfaitement etanche. 

En variante telle que representee dans les figures 
11 a 13, 1 ' etancheite du piston 4 peut etre conservee, les 

3 5 pions 166 penetrant chacun dans un trou debouchant 164 
realise dans la rondelle de frottement 60, eventuellement 
f ractionnee, en sorte que la surface de frottement est 
legerement diminuee . 

Bien entendu le trou debouchant 164 peut etre 

40 realise dans le piston 4 comme visible aux figures 14 et 
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15, les pions 61 penetrant chacun dans un trou debouchant 
161 du piston 4 . 

De maniere precitee, ces moyens de frottement 60 
comporte au moins un element de frottement telle que la 
5 rondelle visible a la figure 4, cet element est de 
preference a base de matiere plastique. Ainsi dans les 
modes de realisation des figures 16 et 17, les pions 61 
sont prolonges pour traverser les trous 161, l'extremite 
libre des pions 61 est deformee a chaud pour formation 

10 d'une tete de rivet 261. On realise ainsi un rivetage du 
moyen de frottement 60 sur piston 4, l'etancheite etant 
ainsi assuree. 

En variante le piston 4 porte au moins un rivet de 
fixation du moyen de frottement 60, ce rivet est d'un seul 

15 tenant avec le piston 4. Ainsi dans les figures 18 et 19, 
la saillie 166 est prolongee pour traverser une ouverture 
266 de la rondelle de frottement 60 et etre deformee pour 
formation d'une tete de rivet 366 logee a l'interieur d'un 
logement creux 4 66 de diametre externe superieur au 

20 diametre de 1 ' ouverture 2 66, en sorte qu'il est cree un 
epaulement 56 6 a la faveur du changement de diametre, la 
tete 366 etant en contact avec ledit epaulement 566. 

En variante tel que represente dans les figures 20 
et 21, le rivet 66 6 est rapporte sur le piston 4. Ce rivet 

25 666 traverse 1 ' ouverture 266 et sa tete est deformee au 
contact de 1' epaulement 566 du logement 466 pour realiser 
le rivetage, lors de 1' operation de rivetage le fut du 
rivet s ' expanse radialement assurant ainsi 1 ' etancheite 
avec les bords de 1 ' ouverture 266 du piston 4. 

3 0 Bien entendu le rivet ne traverse pas 

necessairement une ouverture du moyen de frottement 60. 
Ainsi dans les figures 22 a 24, le pion 166 est deforme au 
contact d'un epaulement 766 delimite par un lamage 866 que 
presente la rondelle de frottement 60 a sa peripherie 

35 externe, les pions 166 centrent done la rondelle 60 et la 
tete 966 du rivet est engagee dans un lamage 866 du moyen 
de frottement 60, de preference apres deformation a froid, 
pour immobiliser axialement et/ou en rotation ledit moyen 
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de frottement 60 entre d'une part la tete 966 du rivet et 
d' autre part le piston 4. 

Coirane on 1 ' aura bien compris, il est avantageux que 
la saillie soit issue directement du piston 4, cette 
5 saillie etant soit dirigee vers la paroi 3 pour formation 
du trou borgne 62, soit dirigee en sens inverse tel que 
visible sur les figures 22 a 24. 

En effet il est possible de creer des liaisons par 
rivetage mais egalement par surmoulage ou encliquetage . 

10 Dans les figures 25 et 26, la saillie 1066 venue du piston 
4 presente une collerette d' extremite 1166 de plus grand 
diametre en sorte que le moyen de frottement 60 peut etre 
surmoule sur la saillie 1066 du piston 4. Dans ce cas la 
matiere du moyen de frottement comble 1 ' espace entre le 

15 piston 4 et la collerette 1166. La collerette 1166 est 
ainsi noyee dans le moyen de frottement 60. En variante le 
moyen de frottement 60 peut etre rapporte par encliquetage 
sur la saillie 1066 dotee de sa collerette 1166 constituant 
un bourrelet . 

2 0 Ainsi la saillie 1066 est engagee par encliquetage 

dans un trou 1266 du moyen de frottement 60, par exemple a 
contour crante . Comme mieux visible sur la figure 26, le 
moyen de frottement 60 comporte au moins une levre 13 66 
engagee dans une gorge d'une saillie 1066 appartenant au 

25 piston 4, cette gorge etant delimitee par le piston 4 et le 
bourrelet 1166. En variante le moyen de frottement 60 
presente au moins une patte elastique engagee dans le trou 
161 du piston 4 et pourvue a son extremite libre de 
grif f es . 

30 Ainsi a la figure 28, la rondelle 60 presente une 

pluralite de pattes 1466 a griffes, traversant le trou 161, 
ce trou est avantageusement evase en direction du flasque 
15 en sorte que les pattes 14 66 sont admises a etre 
retractees lors de leur engagement a force dans le trou 161 

35 et puis a se deployer vers l'exterieur des que les griffes 
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des pattes 1466 debouchent de 1' autre cote. Ces griff es 
viennent en prise avec la face du piston tournee vers la 
paroi 3 . 

Des moyens d' encliquetage interviennent ainsi entre 
5 le piston 4 et le moyen de frottement 60. Bien entendu des 
moyens de sertissage peuvent intervenir entre le piston 4 
et le moyen de frottement 60. Ainsi dans les figures 29 et 
30, la rondelle de frottement 60 a une forme identique a 
celle des figures 22 a 24 et la saillie 1066 presente des 

10 cannelures destinees a tailler des sillons a la peripherie 
externe de la rondelle 60. 

Ainsi on engage a force la rondelle sur la saillie 
en sorte que la rondelle est liee en rotation a ladite 
saillie plus dure que celle-ci, des sillons etant formes a 

15 la peripherie externe de la rondelle 60. La matiere a 
l'extremite de la saillie peut etre ensuite rabattue au 
contact de l'epaulement 766. Le piston 4 presente au moins 
une saillie deformee par fluage de matiere au contact d'une 
portee (l'epaulement 766) du moyen de frottement 60 tourne 

2 0 a 1' oppose du piston. La portee 7 66 est formee a la faveur 

d'une reduction d'epaisseur. Bien entendu cette reduction 
d'epaisseur peut etre realisee comme visible dans les 
figures 31 et 32 a la peripherie interne de la rondelle 60 , 
le lamage etant alors realise a la peripherie interne de la 
25 rondelle 60. La saillie 2066 consiste alors en un rebord 
annulaire d' orientation axiale que presente le piston 4 a 
sa peripherie interne. Cette saillie est cannelee et 
deformee au contact de l'epaulement de la rondelle 60 
tournee vers le f lasque 15 . Ce rebord peut servir 

3 0 uniquement a centrer la rondelle 60 comme visible dans les 

figures 33 et 34, la rondelle 60 etant alors depourvue de 
reduction d'epaisseur. 

En variante le rebord peut etre filete 
exterieurement tandis que la rondelle de frottement est 
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filetee interieurement pour formation d'une liaison du type 
vis-ecrou. 

Le piston 4 peut etre dote localement de creusures 
400 d'etendue radiale comme visible dans les figures 35 a 
5 37, les creusures 400 affectent le rebord 2066 et debordent 
radialement par rapport a la rondelle 60 autorisant ainsi 
une circulation d'huile entre les peripheries interne et 
externe de la rondelle 60. Cette circulation d'huile cree 
un film d'huile entre le piston 4 et la rondelle de 

10 frottement 60, en sorte que les usures entre ces deux 
elements sont diminuees, la rondelle de frottement 60 
frottant pref erentiellement sur le flasque 15. Le mouvement 
du piston 4 en direction du flasque 15 est aise et n'est 
pas gene par la presence d'huile entre le piston 4 et le 

15 flasque 15. Une telle disposition est egalement applicable 
aux autres modes de realisation. On peut doter la face de 
la rondelle 60, tournee vers le flasque 15 de rainures pour 
permettre une telle circulation d'huile. Bien entendu, on 
peut prevoir des rainures sur les deux faces de la rondelle 

20 de frottement 60. Lorsque le moyen de frottement 60 est 
fractionne, il en resulte automatiquement une circulation 
d'huile entre les peripheries externe et interne du moyen 
de frottement et done la creation d'un film d'huile entre 
le moyen de frottement et la portee transversale du moyeu. 

25 Ainsi le moyen de frottement presente au moins un 

passage entre sa peripherie interne et externe pour 
permettre la circulation d'un fluide. Dans un mode de 
realisation, le moyen de frottement consiste en une 
rondelle presentant au moins sur l'une de ses faces un 

30 passage tel qu'une rainure s'etendant de sa peripherie 
interne a sa peripherie externe. 

Dans les figures 38 a 40, le rebord 2066 peut etre 
dote de saillies 2 0 67 engagees chacune dans une encoche 
complementaire 2068 formee dans la peripherie interne de la 

35 rondelle 60, qui est ainsi liee en rotation au piston 4 par 
cooperation de forme, en etant portee par celui-ci comme 
visible aux figures 33 a 37. 

Bien entendu toutes les combinaisons ou 
modifications sont possibles. 
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Dans les figures 41 et 42, le bourrelet de la 
saillie 1066 n'est pas necessairement en forme de 
collerette mais peut etre realise en profil arrondi comme 
visible en 1067 a la figure 42 et l'alesage interne du trou 
5 de passage realise dans la rondelle 60, pour penetration de 
la saillie 1066, peut presenter centralement une pointe en 
sorte que le montage de la rondelle 60 est realise par 
application d'une pression sur la rondelle 60 conduisant a 
un boutonnage c'est a dire une forme particuliere 

10 d' encliquetage . 

La rondelle 6 0 peut etre chanf reinee a sa 
peripherie externe pour sa fixation par rivetage au piston 
4 comme visible dans les figures 43 et 44. La forme de 
realisation de ces figures 43 et 44, permet egalement de 

15 realiser un montage par encliquetage car la peripherie 
externe de la rondelle 60 est constitute par un arrondi 
raccorde au chanfrein propre a cooperer avec le bourrelet 
de la saillie 1066. Ainsi la pointe est, apres boutonnage 
engagee dans une gorge delimitee par le piston 4 et le 

2 0 bourrelet 1067 appartenant au piston. 

Le moyen de frottement 60 peut etre porte par le 
moyeu 14, ce moyen de frottement 60 peut etre lie en 
rotation au flasque 15 a l'aide de pions engages dans des 
trous borgnes du flasque 15 mais avantageusement pour comme 

25 dans les figures precedentes ne pas avoir a usiner le moyeu 
et ainsi simplifier les elements de l'appareil tout en 
reduisant le cout sans en degrader les performances, le 
moyen de frottement 60 sera porte par au moins un rivet 59 
servant a fixer la roue de turbine 12 au flasque 15 . Plus 

30 precisement, de maniere precitee, le rivet 59 sert a 
assembler l'anneau 13 que presente a sa peripherie interne 
la roue de turbine 12 au flasque 15 dote d'un lamage a cet 
effet, comme mieux visible dans les figures 45 a 47. Pour 
se faire le rivet 59 presente une tete saillante dotee 

35 d'une surepaisseur 15 9 pour fixation du moyen de frottement 
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60. Dans les figures 45 a 47, la surepaisseur 159 est par 
ailleurs de largeur constante. 

Dans le mode de realisation des figures 45 a 47, on 
surmoule le moyen de frottement 60 sur la surepaisseur 159 
5 sachant que dans ce mode de realisation tous les rivets 
repartis regulierement circonf erentiellement sont pourvus 
d'une telle surepaisseur 159. 

En variante certains des rivets 59 ne sont pas 
dotes d'une telle tete. En variante la surepaisseur 159 est 

10 moins large et se raccorde a l'extremite libre par une 
portion de forme penetrante 259. Dans les figures 48 a 49, 
la portion 259 est globalement en forme de chanfrein. Le 
moyen de frottement est alors monte par encliquetage sur la 
surepaisseur de la tete 159, 259. Le moyen de frottement 60 

15 comport e pour se faire une cavite borgne 359 ouverte en 
direction du flasque 15 du moyeu 14 pour logement de cette 
surepaisseur. La cavite 3 59 est delimitee par des pattes 
459 en forme d'equerre, ces pattes 459 sont elastiquement 
deformables transversalement et propre a venir en prise 

20 avec la face de la surepaisseur 159 toumee a 1' oppose du 
piston 4. La portion 159 vient ainsi en contact avec le 
fond de la cavite 359. 

Dans les figures 45 a 49, le moyen de frottement 60 
comporte une pluralite d' elements solidaires des tetes de 

25 rivet ou un unique moyen de frottement en forme de rondelle 
ou encore au moins un secteur annulaire solidaire d'au 
moins une tete de rivet. 

Dans les figures 50 a 52, la surepaisseur 159 peut 
etre de largeur constante, et les elements en forme de 

30 secteur annulaire 160 comporte une cavite 3 60 
circonf erentiellement de forme oblongue pour le logement 
des surepaisseurs 159. La cavite 360 est ouverte axialement 
en direction de 1 ' anneau 13 et done du flasque 15, son 
ouverture est delimitee par une levre 460 propre a cooperer 

35 avec la face de la surepaisseur toumee vers 1' anneau 13. 
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La cavite 360 est avantageusement ouverte en direction du 
piston 4 afin de permettre le rivetage des rivets 59 a 
travers ladite cavite 3 60. L'ouverture correspondante 3 62 
delimitant un epaulement 361 pour appui de la surepaisseur 
5 destinee ainsi a etre emprisonnee entre 1 ' epaulement 461 et 
la levre 4 60. 

Bien entendu celui-ci peut comporter un ou 
plusieurs elements en forme de secteur annulaire 160 comme 
visible aux figures 50 a 52. Les rivets 59 sont introduits 

10 dans les trous 3 63, puis les tetes comportent des 
surepaisseurs 159 qui sont guidees dans la cavite 360. Les 
rivets sont ainsi positionnes dans le moyen de frottement 
60, les rivets peuvent avantageusement etre maintenus par 
clipsage, avant le rivetage de 1' ensemble ainsi realise 

15 moyen de frottement 60 - rivets 59. 

En variante, le moyen de frottement 60 peut etre 
monte par un montage du type baionnette, les tetes de 
rivets sont positionnees dans des trous du moyen de 
frottement 60 et 1' ensemble est ensuite mis en place par 

20 rotation ou deplacement circulaire relatif de l'un par 
rapport 1' autre, c'est a dire des rivets 59 par rapport au 
moyen de frottement 60. Bien entendu 1' ensemble pourra etre 
maintenu en position par des clips. Un passage 363 est 
forme dans la levre, ce passage est de taille, ici de 

25 diametre suffisant pour autoriser la penetration de la 
surepaisseur, 1 ' anneau 13 etant alors tourne apres 
penetration de la surepaisseur en sorte qu'il est realise 
un montage du type baionnette. Ce type de montage 
baionnette est applicable au cas ou le piston porte le 

30 moyen de frottement 60, les rivets etant alors solidaires 
du piston et le moyen de frottement pouvant etre fractionne 
en secteurs annulaires. 

En variante dans les figures 53 a 55, la tete du 
rivet 59 est engagee dans une ouverture 3 64 pratiquee dans 

35 le moyen de frottement, ici l'ouverture 3 64 est delimitee 
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par les extremites adjacentes de deux secteurs successifs, 
ces extremites presentent une echancrure semi-circulaire en 
sorte que 1 ' ouverture 3 64 est en forme de trou cylindrique 
en sorte que l'on emboite chaque secteur 160 sur deux tetes 
5 de rivet. II en est de meme dans les figures 56 a 58 dans 
lesquelles les ouvertures 464 sont plus larges a la 
peripherie externe qu'a leur peripherie interne, on 
pourrait monter a force par emboitement chaque secteur sur 
au moins une tete de rivet ou de preference deux tetes 

10 coirane dans les figures precedentes, lesquelles peuvent etre 
successives. Les extremites des secteurs 160 peuvent avoir 
une forme quelconque susceptible de permettre leur 
emboitement sur deux tetes de rivet, par exemple chaque 
extremite de chaque element 60 peut etre creusee en forme 

15 de « V » dont la taille sera fonction de la dimension de la 
tete de rivet. La tete de rivet doit etre de dimension 
suffisante pour eviter les echappements du moyen de 
frottement 60 lors de 1 ' eloignement du piston 4 par rapport 
au moyen de frottement. L'anneau 13 peut etre fixe de 

20 1' autre cote du flasque 15, c'est alors le pied du rivet, 
qui s'etend entre le piston 4 et le flasque 15, ce pied 
peut etre prolonge pour s ' engager dans une ouverture du 
moyen de frottement par exemple du type de celle des 
figures 53 a 58. 

25 II est evident que l'on peut remplacer les 

languettes des figures 8 a 58 par celle des figures 6 et 7 . 
Les languettes 23 s'etendent done radialement au-dessus de 
la deuxieme portee 2 ou en vis a vis de celle-ci comme dans 
les figures 6 et 7 . 

30 Bien entendu le moyen de frottement 60 ne coopere 

pas forcement avec le flasque 15, ce moyen de frottement 60 
peut cooperer avec une portee transversale formee dans la 
partie axiale du moyeu 14, par exemple a la faveur d'un 
changement de diametre de celui-ci, en sorte que la portee 

35 transversale n'appartient pas forcement au flasque 15. La 
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virole 22 peut coulisser a jeu de montage le long de la 
portee 20, dans ce cas le moyen de frottement 60 peut 
comporter des elements elastiques afin de pouvoir rester 
tou jours en contact avec la portee transversale associee du 
5 moyeu 14, par exemple dans le mode de realisation de la 
figure 4, on peut entourer chaque pion d'une bague en 
matiere telle que de 1 ' elastomere . La bague intervient done 
entre le pourtour du trou 62 et la saillie 61 ce qui 
autorise un mouvement de la rondel le 60 par rapport au 
10 piston 4. 

Dans toutes les figures, il est prevu une gorge au 
niveau de l'enracinement du flasque 15 a la partie axiale 
16 du moyeu 14. Cette gorge permet de diminuer les 
contraintes mecaniques et evite toute interference avec le 

15 piston 4, notamment lorsque celui-ci comporte un rebord 
2066 comme visible aux figures 34, 37 et 40. En variante, 
il peut etre prevu un conge au niveau de l'enracinement su 
flasque 15 de la partie axiale du moyeu 14, ledit conge 
pouvant etre avantageusement combine avec un chanfrein sur 

20 le piston et/ou le moyen de frottement, dans le but 
d'eviter toutes interferences. 

Bien entendu le joint 21 peut consister en un 
segment elastiquement deformable et c ' est pour faciliter le 
montage du piston 4 et du joint 21 que le piston 4 est 

25 chanfreine au niveau de sa virole 22 tel que visible dans 
1' ensemble des figures. 

Dans les figures 48 a 49 et 50 a 52 , le moyen de 
frottement 60 peut ne pas etre en appui sur la tete de 
rivet mais avantageusement en appui directement sur le 

30 moyeu de turbine ou la turbine en sorte le moyen de 
frottement 60 est monte a jeu axial par rapport a la 
surepaisseur 159 et les tolerances de fabrications sont 
ainsi reduites . 
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REVEND I CAT I ONS 

1 - Appareil d' accouplement hydrocinetique, 
notamment pour vehicule automobile, comportant un carter 
5 (30) dote d'une paroi transversale (3), propre a etre liee 
en rotation a un arbre menant, une roue de turbine (12) 
logee a 1 ' interieur du carter (30) et solidaire d'un moyeu 
(14), propre a etre liee en rotation a un arbre mene, une 
premiere portee (1) solidaire de la paroi transversale (3) 

10 du carter (30), un embrayage de verrouillage intervenant 
entre ladite roue de turbine (12) et ladite paroi 
transversale (3) et comprenant un piston (4) portant une 
deuxieme portee (2) s ' etendant en vis a vis de la premiere 
portee (1) pour sa liaison de maniere debrayable a la paroi 

15 transversale, et dans lequel un moyen de frottement (60) 
agit entreune face du piston (4) opposee a la deuxieme 
portee (2) et un element situe en vis a vis, caracterise en 
ce que le piston (4) est conforme pour porter le moyen de 
frottement (60) . 

20 2 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon la 

revendication 1, caracterise en ce que l'un des elements 
moyen de frottement (60)- piston (4) presente au moins une 
saillie (61, 166, ...) engagee de maniere complementaire dans 
un trou (62, 66, ...) de 1 ' autre des elements piston (4) - 

25 moyen de frottement (60) . 

3 - Appareil d # accouplement hydrocinetique selon la 
revendication 2, caracterise en ce que le trou (62, 66, ...) 
est borgne . 

4 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon la 
30 revendication 3, caracterise en ce que le trou (62) borgne 

est realise par emboutissage, pergage non debouchant ou 
extrusion . 

5 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon la 
revendication 2, caracterise en ce que le trou (161) est 

35 debouchant. 

6 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications 2 a 5, caracterise en 
ce que le trou (66) est circonf erentiellement de forme 
oblongue . 
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7 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications 2 a 5, caracterise en 
ce que le trou (164, 161) est de forme cylindrique. 

8 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon la 
5 revendication 1 ou 2 , caracterise en ce que des moyens de 

rivetage (366, 666, 966, 1166) interviennent entre le moyen 
de frottement (60) et le piston (4) . 

9 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon la 
revendication 8, caracterise en ce que le piston (4) porte 

10 au moins un rivet de fixation (966, 1266) du moyen de 
frottement (60). 

10 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
l a revendication 9, caracterise en ce que le rivet (666) 
est rapporte sur le piston (4) . 

15 11 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 

la revendication 9, caracterise en ce que le rivet (966) 
est d'un seul tenant avec le piston (4) . 

12 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications 8 a 11, caracterise en 

20 ce que la tete du rivet (366) est engagee dans un logement 
du moyen de frottement (60) . 

13 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 1, caracterise en ce que le moyen de 
frottement (60) en matiere synthetique, comporte au moins 

2 5 un corps (261) engage dans le trou du piston (4) et 

obturant de fagon etanche ledit trou (161) apres 
deformation a chaud. 

14 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
1 ' une quelconque des revendications 8 a 11 , caracterise en 

3 0 ce que la tete de rivet (966) engagee dans un lamage (866) 

du moyen de frottement (60) apres deformation. 

15 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 1, caracteris ' en ce que le moyen de 
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frottement (60) est surmoule sur une saillie (1066, 1166, 
-..) du piston (4) . 

16 - Appareil d'accouplement hydro cineti que selon 
la revendication 1 ou 2 , caracterise en ce que des moyens 

5 d'encliquetage (166, 1466, 161) interviennent entre le 
piston (4) et le moyen de frottement (60) . 

17 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 16, caracterise en ce que le piston (4) 
comporte une saillie (1066) a bourrelet (1166) 

10 eventuellement fractionnee engagee dans un trou tel qu'un 
trou a contour crante du moyen de frottement (60) . 

18 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 17, caracterise en ce que le moyen de 
frottement (60) comporte une pointe engagee dans une gorge 

15 d'une saillie (1066) dotee d'un bourrelet d'extremite 
(1067) appar tenant au piston (4) et en ce que la gorge est 
delimitee par le piston (4) et le bourrelet (1067) . 

19 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 16, caracterise en ce qu'au moins une 

20 patte elastique (1466) pourvue de griff es est engagee dans 
un trou du piston (4) . 

20 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 1 ou 2 , caracterise en ce Que un moyen de 
sertissage (1066, 766) intervient entre le piston (4) et le 

25 moyen de frottement (60) . 

21 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 18, caracterise en ce que le piston (4) 
presente une saillie (1066, 2066) deformee par fluage de 
matiere au contact d'une portee du moyen de frottement (60) 

3 0 tournee a 1 ' oppose du piston (4) . 

22 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 21, caracterise en ce que la portee (766) 
est formee a la faveur d'une reduction d'epaisseur. 

23 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
3 5 1'une quelconque des revendications 1 a 23, caracterise en 
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ce qu le moyen de frottement (60) consiste en une 
rondelle . 

24 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
1'une quelconque des revendications 1 a 23, caracterise en 

5 ce que le moyen de frottement (60) consiste en une 
pluralite de secteurs annulaires (160) . 

25 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 23, caracterise en 
ce que le moyeu (14) presente un flasque (15) d' orientation 

10 transversale fixe a la roue de turbine (12) et en ce que le 
moyen de frottement (60) agit entre le flasque (15) et le 
piston (4) . 

2 6 - Appareil d ' accouplement hydrocinetique , 
notamment pour vehicule automobile, comportant un carter 

15 (30) dote d'une paroi transversale (3), propre a etre liee 
en rotation a un arbre menant, une roue de turbine (12) 
logee a 1' inter ieur du carter (30) et solidaire d'un moyeu 
(14) , propre a etre liee en rotation a un arbre mene, une 
premiere portee (1) solidaire de la paroi transversale (3) 

20 du carter (3 0) , un embrayage de verrouillage intervenant 
entre ladite roue de turbine (12) et ladite paroi 
transversale (3) et comprenant un piston (4) portant une 
deuxieme portee (2) s ' etendant en vis a vis de la premiere 
portee (1) pour sa liaison de maniere debrayable a la paroi 

25 transversale (3) # dans lequel la roue de turbine (12) 
presente un anneau (13) eventuellement fractionne, fixe au 
moyeu (14) par l'intermediaire d'un rivet (59), et dans 
lequel un moyen de frottement (60) agit entre le moyeu (14) 
et le piston (4 ), caracterise en ce que le moyen de 

30 frottement (60) est porte par au moins un rivet (59) . 

27 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 26, caracterise en ce que au moins un 
rivet (59) presente une tete saillante en direction du 
piston (4) et dotee d'une surepaisseur (159, 2 59) pour 

3 5 fixation du moyen de frottement (60) . 
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28 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 27, caracterise en ce que la surepaisseur 
(159, 259) s'etend a l'extremite libre de la tete. 

29 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 28, caracterise en ce que la surepaisseur 
(159) est de largeur constante. 

30 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 29, caracterise en ce que la surepaisseur 
(259) se raccorde a l'extremite libre de la tete par une 

portion de forme penetrante. 

31 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications 27 a 30, caracterise en 
ce que le moyen de frottement (60) est surmoule sur la 
tete. 

32 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications 28 a 31, caracterise en 
ce que le moyen de frottement (60) est monte par 
encliquetage sur la surepaisseur (159, 259). 

33 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 32, caracterise en ce que le moyen de 
frottement (60) comport e une cavite borgne (359) ouverte en 
direction du moyeu (14) pour logement de la surepaisseur 
(159, 259). 

34 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 33, caracterise en ce que la cavite (359) 
est delimitee par des pattes (459) en forme d'equerre 
elastiquement deformables transversalement et propre a 
venir en prise avec la face de la surepaisseur tournee a 
1' oppose du piston (4) . 

35 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications 28 a 30, caracterise en 
ce que le moyen de frottement (60) est monte par un montage 
du type baionnette sur la surepaisseur (159, 259) . 

36 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
les revendications 28 a 30, caracterise en ce que le moyen 
de frottement (60) presente d'une part une cavite (360) 
ouverte axialement en direction opposee au piston (4) et 
circonferentiellement de forme oblongue, pour logement de 
la surepaisseur (159) et d' autre part un passage (363) 
d' orientation axiale debouchant du cote du piston (4) et en 
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ce que le passage a une taille autorisant la penetration de 
la surepaisseur dans la cavite avant rivetage sur le moyeu. 

37 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 36, caracterise en ce que la cavite (360) 

5 presente au moins un trou (362) au travers duquel est 
effectue le rivetage. 

38 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 

l'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le piston (4) entoure a jeu radial la 
10 partie annulaire d' orientation axiale (16) du moyeu (14). 

39 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le piston (4) est relie par des 
languettes (23) axialement elastiques au carter (30) et en 

15 ce que les languettes (23) s ' etendent radialement au-dessus 
de la deuxieme portee (2) . 

40 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le moyen de frottement (60) presente 

20 au moins un passage (400) entre sa peripherie interne et 
externe pour permettre le passage d'un fluide. 

41 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
la revendication 40, caracterise en ce que le moyen de 
frottement (60) consiste en une rondelle presentant au 

25 moins sur l'une de ses faces un passage tel qu'une rainure 
s'etendant de sa peripherie interne a sa peripherie 
externe . 

42 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 38 et 40 a 41, 

30 caracterise en ce que le piston (4) est relie par des 
languettes (23) axialement elastiques au carter (30) et en 
ce que les languettes (23) s' etendent en vis a vis de la 
deuxieme portee. 

43 - Appareil d' accouplement hydrocinetique selon 
3 5 l'une quelconque des revendications precedentes, 

caracterise en ce que le moyen de frottement (60) comporte 
•une pluralite d' elements de frottement. 
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44 - Appareil d'accouplement hydrocinetique selon 
1'une quelconque des revendications 27 a 30, 32 a 37 et 3 8 
a 43 prises conj ointement en combinaison avec l'une 
quelconque des revendications 27 a 30 et 32 a 37, 
5 caracterise en ce que le moyen de frottement (60) est monte 
a jeu axial par rapport a la surepaisseur (159) et en ce 
que le moyen de frottement (60) est en appui directement 
sur le moyeu de turbine ou la turbine (12) . 


10 
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*P* document publte avani la date de depot international, mais 
posteneurement a la date de priorite revendiquee 


a T" document ulterieur pubfte apres ta date de depot international ou ta 
date de priorite et n'appartenenant pas a fetal de la 
technique pertinent, mais cite pour comprendre le piincipe 
ou la theorie constituant la base de r in vent ion 

'X' document particulierement pertinent; ftnven tion revendiquee ne peut 
etre consideree comme nouvetle ou comme impliquant une activite 
inventive par rapport au document constdere isolement 

"Y* document particulierement pertinent; ftnven tion revendiquee 

ne peut etre consideree cornrne impliquant une activite inventive 
lorsque te document est associe a un ou ptusieurs autres 
documents de meme nature, cette combinaison etant evidente 
pour une person ne du metier 

'&* document qui fait partie de ta meme familte de brevets 


Date a laqueQe la recherche intematk>nale a ete effect rvement achevee 


17 novembre 2000 


Date d'expedition du present rapport de recherche international 


24/11/2000 


Nom et adresse postale de r administration cnargee de ta recherche Internationale 
Office Europeen des Brevets. P.B. 5818 Patent! aan 2 
NL - 2280 HV Rqswijk 

TeL (+31-70) 34O-2O40. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax (+31-70) 340-3016 


Fondionrtaire autorise 


Flores, E 


Formuiaixe PCT/ISA/210 (deuxidme teuifle) (juitlet 1992) 


RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

Rens eigne ments relatifs aux membres de families de brevets 


Demanc 


.er nation ale No 


PCT/FR 00/02157 


Document brevet cite 
au rapport de recherche 


Date de 
publication 


Membre(s) de la 


Datede 

famine de brevet(s) 


publication 

JP 

1150067 

A 

13-06-1989 

JP 

1918856 

C 

07-04-1995 

JP 

6043863 

B 

08-06-1994 

JP 

1150068 

A 

13-06-1989 

JP 

1918857 

C 

07-04-1995 

JP 

6043864 

6 

08-06-1994 

US 

4982821 

A 

08-01-1991 

DE 

19780416 

T 

15-10-1998 

WO 

9742432 

A 

13-11-1997 

FR 

2748540 

A 

14-11-1997 

JP 

11509610 

T 

24-08-1999 

US 

6123177 

A 

26-09-2000 


W0 8905415 


15-06-1989 


FR 2748539 


14-11-1997 


Formula ire PCT/lSA/210 (annexe tamaies de brevets) (juiOet 1992) 


r 


TRAITETJE COOPERATION EN MATIERET5e BREVETS 


Exp6diteur : (.'ADMINISTRATION CHARGEE DE 
LA RECHERCHE INTERNATIONALE 


Destinataire 

Le Triangle - CEPN 
A l'att. de THIBAUDEAU, David 
15, Rue des Rosiers 
F-93585 SAINT-OUEN 
FRANCE 


BEQU D<B 
2 7 NOV. 2000 

Rep: 


PCT 


NOTIFICATION DE TRANSMISSION DU 
RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
OU DE LA DECLARATION 

(rfegle 44. 1 du PCT) 


Date cf expedition 
(Jour/mois/annee) 


24/1 1/2000 


Reference du dossier du deposant ou du mandataire 

ECAS2181 


POUR SUITE A DONNER 

voir les paragraphes 1 et 4 ci-apres 


Demande international e n° 
PCT/FR 00/02157 


BPIELE 


Date du depot international 
(jour/mois/annee) jfyj /2000 


Deposant 

VALEO 


2. 


l~Xl 11 est notifie au deposant que le rapport de recherche internationale a ete etabli et lui est transmis ci-joint. 
Depot de modifications et d'une declaration selon I' article 19 : 

Le deposant peut, s'il le souhaite, modifier les revendications de la demande internationaJe (voir la regie 46): 

Ouand? Le delai dans lequel les modifications doivent etre deposees est de deux mois a compter de la date de 

transmission du rapport de recherche internationale ; pour plus de precisions, voir cependant les notes 
figurant sur la feuille d'accompagnement. 

Ou? Directement aupres du Bureau international de TOM PI 

34, chemin des Colombettes 
1211 Geneve 20, Suisse 
n° de telecopies: (41-22)740.14.35 

Pour des instructions plus detaillees, voir les notes sur la feuille d'accompagnement. 

I I II est notifie au deposant qu'il ne sera pas etabli de rapport de recherche internationale et la declaration a cet effet, prevue 
1 — 1 a ('article 17.2)a), est transmise ci-joint. 

3- I I En ce qui concerne la reserve pouvant etre formulee, conformement a ta regie 40.2, a regard du paiement d'une ou 
1 — 1 de plusieurs taxes additionnelles, il est notifie au deposant que 

I I la reserve ainsi que la decision y relative ont ete transmises au Bureau international en meme temps que la requete 
1 — 1 du deposant tendant a ce que le texte de la reserve et celui de la decision en question soient notifies aux offices 
designes. 

I | la reserve n'a encore fait 1'objet d'aucune decision; des qu'une decision aura ete prise, le deposant en sera avise. 

4. Mesure(s) consecutive<s) : II est rappele au deposant ce qui suit: 

Peu apres I'exptration cfun delai de 18 mois a compter de la date de priorite, la demande internationale sera publiee par le 
Bureau international. Si le deposant souhaite eviter ou differer la publication, il doit faire parvenir au Bureau international 
une declaration de retrait de la demande internationale, ou de la revendication de priorite, conformement aux regies 
906/S.1 et 90b/s.3, respectivement, avant I'achevement de la preparation technique de la publication internationale. 

Dans un delai de 19 mois a compter de la date de priorite, ie deposant doit presenter la demande cfexamen preliminaire 
international s'il souhaite que I'ouverture de la phase nationale soit reportee a 30 mois a compter de la date de priorite 
(ou meme au-dela dans certains offices). 

Dans un delai de 20 mois a compter de la date de priorite, le deposant doit accomplir les demarches prescrites pour I'ouverture 
de la phase nationale aupres de tous les offices designes qui n'ont pas ete elus dans la demande d'examen preliminaire 
international ou dans une election ulterieure avant I'expiration d'un delai de 19 mois a compter de ta date de priorite ou 
qui ne pouvaient pas etre elus parce qu'ils ne sont pas lies par le chapitre It. 



Nom et adresse postale de I'administrationchargee de la 
recherche internationale 

•a Office Europeen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
/Ml NL-2280 HV Rijswijk 
t WJl Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
~— ' Fax: (+31-70) 340-3016 

Fonctionnaire autorise 

Gabriele Julich 


Formulaire PCT/ISA/220 Quillet 1998) 


(Voir les notes sur la feuille d'accompagnement) 
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NOTES RELATIVES AU FORMULA IRE PCT/ISA/220 


Lea pre sent es notes sont destinees a donner lea instructions ess en belies concern ant le depot de modifications seion 
I' art tele 19. Lee notes sont (on dees our les exigences du Traite de coopered ton en matiere de brevets (PCT), du regtement 
dexecution et des instructions administrative* du PCT. En cas de divergence entre les presentes notes et ces exigences, ce sont 
ces dem teres qa\ priment. Pour de pius am pies ronseignements, on peut aussi oonsulter le Guide du deposant du PCT. qui est une 
publication de POMPI. 

Dans les presentes notes, les termes ■article - , "regie" et Instruction* renvoient aux dsposrtions du traite, de son reglement 
d'execution et des instructions administratives du PCT, respectrvement. 

INSTRUCTIONS CONCERNANT LES MODIFICATIONS SELON L'ARTICLE 19 

Apres reception du rapport de recherche intemationale,, le deposant a la possibility de modifier une fois les revendications 
de la demande Internationale. On notera ce pendant que, comma toutes les parties de la demande intemationale (revendications, 
description et dessins) peuvent etre modifiers au cours de la procedure cfexamen preliminaire international, it n est general ement 
pas neoessaire de de poser de modifications des revendications seion rarticfe 1 9 sauf, par ex em pie, au cas ou le deposant souhaite 
que ces demieres soient puUtees aux fins cfune protection provisoire ou a une autre raison de modifier les revendications avant 
la publication intemationale. En outre, ii convient de rappeler que robtention d'une protection provisoire n'est possible que dans 
certains Etats. 

Quelle* parties de la demande Internationale peuvent etre modrflees? 

Seion I'article 1 9, les revendications exctusivement. 

Durant la phase intemationale, les revendications peuvent aussi etre modifiees (ou modifiees a nouveau) seion 

I'article 34 aupres de ('administration chargee de I'examen preliminaire international. La description et les dessins 

ne peuvent etre modifiees que seion I" article 34 aupres de ('administration chargee de I'examen preliminaire international. 

Lore de Pouverture de la phase nationale, toutes les parties de la demande intemationale peuvent etre modifiees seion 
Particle 28 ou, le cas echeant, seion Particle 41 . 

Quand? Dans un delai de deux mois a compter de la date de transmission du rapport de recherche intemationale ou de 16 mots 

a compter de la date de priorite, seion I'echeance la plus tardive. II convient ce pendant de noter que les modifications 
seront reputees avoir ete recues en temps voulu si elles parviennent au Bureau international apres I 'expiration du delai 
applicable mats avant Tachevement de la preparation technique de la publication intemationale (regie 46.1). 

Ou ne pas deposer les modifications? 

Les modifications ne peuvent etre deposees qu' aupres du Bureau international; elles ne peuvent etre deposees nt 
aupres de r office reoepteur ni aupres de P administration chargee de la recherche intemationale (regie 46.2). 

Lorsqu'une demande cfexamen preliminaire international a eteVest deposes, voir plus loin. 

Comment? Sort en supprimant entierement une ou plusieurs revendications, soit en ajoutant une ou plusieurs revendications 
nouvelles ou encore en modfiant le texte cfune ou de plusieurs des revendications tetles que deposees. 

Une feuille de remplacement doit etre remise pour chaque feuille des revendications qui, en raison d'une ou de 
plusieurs modifications, drffere de la feuille tnrtiaJement deposee. 

Toutes les revendications figurant sur une feuille de remplacement doivent etre numerotees en chiffres arabes. Si 
une revendication est supprimee, il n'est pas obJigatoire de renumeroter les autres revendications. Chaque fois que 
des revendications sont renumerotees, elles doivent Petre de facon continue (instruction 205 b)). 

Les modifications doivent etre effectuees dans la langue dans laquelle la demande Intemationale est publlee. 

Quels documents dolvent/peuvent accompagner les modifications? 
Lettre (Instruction 205.b)): 

Les modifications doivent etre accompagnees d'une lettre. 

La lettre ne sera pas publiee avec la demande intemationale et les revendcabons modifiees. Elle ne doit pas etre 
confondue avec la •declaration seion I'article 19.1)" (voir plus loin sous "Declaration seion Particle 19.1 )"). 

La lettre doit etre redlgee en anglais ou en francals, au cholx du deposant. Cependant, si la langue de la demande 
Internationale est r anglais, la lettre dolt etre redlgee en anglais; si la langue de la demande Intemationale est le 
francals, la lettre doit etre redlgee en francals. 


Notes relatives au formulaire PCT/ISA/220 (premiere feuille) (janvier 1994) 


mSOOCIO: <XSISA220NOFRP4_1_> 
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NOTES RELATIVES AU FORMULAIRE PCT/ISA/220 (suit ) 


La lettre doit imfiquer les differences exist ant entre les revendications telles que deposees et lea revendications telles 
que modifiees. EUe doit irtdtquer en particulier, pour chaque reven dication figurant dans la demande intemationale 
(etant entendu o^Je des indications identiquea concern ant plusieurs revenoScations peuvent etre groupees), si 

i) la revendication n'est pas modfide; 

ii) la revendication est supprimee; 
tit) la revendicatton est nouvelte; 

iv) la revendication remplace une ou plusieurs revendications telles que deposees; 

v) la revendication est le resultat de la division d'une revendication telle que deposee. 


Les examples sulvants lllustrerrt la manlere dont les modifications do! vent etre expltquees dans la lettre 
d*acoompag nement : 

1 . [Lorsque le n ombre des revendications deposees mrtiaJement s'elevatt a 48 et qu'a la suite d'une modification de 
oertaines revendications il s'eleve a 51]: 

"Revendcations 1 a 15 remplacees par les revendications modifiees port ant les m ernes numeros; revendications 
30, 33 et 36 pas modifiees; nouvelles revendications 49 a 51 ajoutees." 


2. [Lorsojie le nombre des revendications deposees initial ement s'elevait a 15 et qu'a la suite d'une mooSfication de 
toutes les revendications il s'eleve a 1 1]: 

Revenol cations 1 a 15 rempiaceea par les revendications mocfifiees 1 a 1 1 ." 

3. [Lorsque le nombre des revendications deposees initial ement s'elevait a 14 et que les modifications consistent a 
supprimer oertaines revendications et a en ajouter de nouvelles]: 

•Revendications 1 a 6 et 1 4 pas modifiees; revendications 7 a 1 3 supprimees; nouvelles revendications 1 5 16 et 
17 ajoutees." ou * 
■Revendications 7 a 1 3 supprimees; nouvelles revencfications 1 5, 1 6 et 1 7 ajoutees; toutes les autres revendications 
pas modifiees." 


4. [Lorsque plusieurs sortes de modifications son* fartes]: 

■Revendications 1 -1 0 pas modifiees; revendications 1 1 a 1 3, 1 8 et 1 9 supprimees; revendiations 1 4, 1 5 et 1 6 
remplacees par la revendication modifiee 1 4; revendication 1 7 divi see en revendications mod fie es 15 1 6 et 1 7 
nouvelles revendications 20 et 21 ajoutees." 


"Declaration salon l*artfcle 19.1)" (Ragle 46.4) 

Les modifications peuvent etre accompagnees d'une declaration expltquant les modifications et precisant Hncidenoe 
que ces demieres peuvent avoir sur la description et aur les dessins (qui ne peuvent pas etre modifies selon 
Tarticle 19.1)). 

La declaration sera publiee avec la demande intern ationale et les rev end cations modifiees. 
Ella dott etre redlgee dans la langue dans laquelte la demandelntematlonale est publiee. 

Elle doit etre suocincte (ne pas de passer 500 mots si elle est etablie ou traduite en anglais). 

Elle ne doit pas etre confondue avec la lettre expltquant les differences exist ant entre les revendications telles que 
deposees et les revendications telles que modifiees, et ne la rem pi ace pas. Elle doit figurer sur une feuille distincte et 
dort etre mume d*un trtre permettant de (Identifier com me telle, con at it ue de preference des mots "Declaration selon 
i'artide 19.1)" 

Elle ne doit contenir aucun commentaire denigrant relatif au rapport de recherche intemationale ou a la pertinence des 
citations que ce dernier contient. Elle ne peut se referer a des citations se rapport ant a une revendication don nee et 
contenues dans le rapport de recherche intemationale qu'en relation avec une mocSfication de oette revendication 


Consequence du fait qu'une demande d* exam en prelim Inalre International alt deja ate presentee 

Si, au moment du depot de modifications effectuees en vertu de I'artide 1 9, une demande d'examen prelimtnaire 
international a deja ete presentee, le deposant doit de preference, lors du depot des modifications aupres du Bureau 
international, deposer egalement une copie de ces modifications aupres de I' administration charges de I'examen 
prelimtnaire international (voir la regie 62.2a), premiere phrase) 


Consequence au regard da la traduction da la demande International© lors da I'ou vertu re da la phase national© 

^attention du deposant est appelee sur le fait qu'il peut avoir a remettre aux offices designes ou elus, lors de I'ouverture 
de la phase nationale, une traduction des revendications telles que modifiees en vertu de I'artide 1 9 au lieu de la 
traduction des revendications telles que deposees ou en plus de oelle-ci. 

^° ( i r J*¥* * P^asions 3 ^ les exigences de chaque office designe ou elu, voir le vdume II du Guide du deposant 
du PC T . 


Notes relatives au formula) re PCT/ISA/220 (deuxieme feuille) (janvier 1994) 


CMSOOC1D: <X9SA220NOFRP4J_> 
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Demande iMftnafioi 


TRAITE I^COOPERATION EN MATIER E BREVETS 

PCT 

Expediteur : L'OFFICE RECEPTEUR 


NOTIFICATION DE RECEPTION 
DES DOCUMENTS SUPPOSES CONSTITUER 
UNE DEMANDE INTERNATIONALE 
(instruction administrative 301 du PCT) 


TTPR 0 0/02157 


Reference du dossier du deposant ou du mandataire 
CAS 2181 


Date d'expedition (jour/mois/annee) 

27 JU« MOO 


Destinataire : 


VALEO EMBRAYAGES & TRANSMISSIONS 
SERVICE PROPRIETE INDUSTRIELLE 
LE TRIANGLE - 15 RUE DES ROSIERS 

93585 SAINT OUEN CEDEX 


NOTIFICATION IMPORTANTE 


Date ^ r ^ ce j||j^ n (^|j^jj' y/s / fl "' 7 ^ 

Deposant VALEO 


ARBAB/SATONNET 


Titre de 1' invention 


APPAREIL D'ACOOUPLEMENT HYDROCINETIQUE, NOTAMMENT POUR VEHICULE 

AUTOMOBILE. 



II est notifie au deposant que r office recepteur a recu a la date de reception indiquee ci-dessus des documents supposes 
constituer une demande internationale. 

L'attention du deposant est appelee sur le fait que Poffice recepteur n 'a pas encore verifie si ces documents satisfont aux 
conditions de Particle 1 i.l J, c'est -a-dire s'ils remplissent les conditions necessaires pour que soit attribute une date de depot 
international. 

Des que V office recepteur aura verifie ces documents, il en avisera le deposant. 

Le numero de demande internationale indique plus haut a ete provisoirement attribue a ces documents. Le deposant est invite a 
mentionner ce numero dans toute correspondance avec 1* office recepteur. 


Nombre d'exemplaires 

n Requete 
P~| Description 

23 Pages 

P~l Revendications 

7 Pages - 44 Rev. 

P~1 Dessin(s) 

26 Pages - 58 F1g, 

P"l Abrege 

1 Page - Fig. 1 


[T] Pouvoir 

I | Document (s) 
de priori te 

[1] Rapport de 
Recherche 


IT) Versement des taxes 

d'un montantde : FRF 16057.78 ^ >tQD^ 

I | Listaue de sequence de nucleotides 
ou d'acides amines (disquette) 

\T\ Autres documents Disquette EASY 

v CI - Cf\^y 

-t 



Norn et adresse postale de l'office recepteur 

Ins ti tut relational de la Propriete Industrielle 

26 bis, rue de Saint-Petersbourg - 75800 Paris Cedex 08 

n° de telecopieur 01 42 94 27 99 

Affaire suivie par : 

n° de telephone : £ 


Forrnulaire PCT/RO 125 (novembre 1993, reimpression novembre 1996) 
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REQUETE PCT 

Original (pourPRESENTATION) - imprimd I 26.07.2000 03:29:41 PM 


0 I 
0-1 I 

Fteserv * a I'off Ice recepteur 
Demande internationals No. 


0-2 

Date du depot international 


0-3 

Norn de I'office recepteur et "Demande 
ntemationale PCT" 




0-4 
0-4-1 

Formulaire-PCT/RO/101 Requete 
PCT 

Prepare avec 

PCT-EASY Version 2.90 
(mis a jour 15,10.1999) 

0-5 

Petition 

Le soussigne requiert que la presente 
demande internationale soit traitee 
conformement au Traite de cooperation 
en matiere de brevets 


0-6 

Office recepteur (choisi par le 
deposant) 

Institut national de la propriete 
industrielle (France) (RO/FR) 

0-7 

Reference du dossier du deposant ou 
du mandataire 

ECAS2181 


Titre de I'invention 

APPAREIL. D'ACCOUPLEMENT HYDROCINETIQUE, 
NOTAMMENT POUR VEHICULE AUTOMOBILE. 

II 

11-1 
II-2 
1 1 -4 
II-5 

1 1 -6 
II-7 
ll-8 
H-9 
11-10 

Deposant 

Cette personne est : 

Deposant pour 

Nom 

Adresse: 

Nationality (nom de I'Etat) 
Residence (nom de I'Etat) 
No. de telephone 
No de telecopies: 
Courrier electronique: 

Deposant seulement 

Tous les Etats designes sauf US 

VALEO 

43, me Bayen 

F-75017 PARIS 

France 

FR 

FR 

01.49.45.31.34 
01.49.45.31.93 
david . thibaudeau@valeo . com 

111-1-1 
111-1-2 
111-1-4 
111-1-5 

111-1-6 
1M-1-7 

Deposant et/ou inventeur 
Cette personne est : 

Deposant pour 

Nom (NOM DE FAMILLE, Prenom) 
Adresse: 

Nationality (nom de I'Etat) 
Residence (nom de I'Etat) 

Deposant et inventeur 

US seulement 

ARHAB , Rabah 

45, rue des Ecoles 

F- 9 5 3 5 0 SAINT-BRICE- SOUS -FORET 

France 

FR 

FR 
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REQUETE PCT 

Original (pourPRESENTATION) - imprimd le 26.07.2000 03:29:41 PM 


111-2 

Dep sant et/ou Inventeur 


111-2-1 i 

Cette personne est : 

Deposant et inventeur 

III-2-2 

Deposant pour 1 

OS seulement 

III-2-4 

Mom (NOM Uc rAMILLfc, rrenomj 

SATONNET, Daniel 

lil-2-5 

Adresse: 

15 t rue des Majots 
F- 8 00 00 AMIENS 
France 

m-2-6 

Nationality (nom de I'Etat) 

FR 

III-2-7 

Residence (nom de I'Etat) 

FR 

IV-1 

Mandatalre ; Representant commun 
ou adresse pour la correspondance. 



La personne nommee ci-dessous est/a 

mandataire 


At A H^cinnoo rv*i ir anir a 1 1 nnm rill OU 



des deposants aupres des autorites 



internationales competentes, com me, ; 


IV-1-1 

Nom (NOM DE FAMILLE, Prenomj 

TH X B AUDEAU , David 

IV-1 -2 

Adresse: 

Le Triangle 

15 rue des Rosiers 

F-93 585 SAINT-OUEN 

France 

IV-1 -3 

No. de telephone 

01.49.45-31.34 

IV-1 -4 

No de tetecopieur: 

01.49.45.31.93 

IV-1 -5 

Courrier electronique: 

david . thibaudeau^valeo . com 

V 

Designation d'Etats 


V-1 

Brevet regional 

AP: GH GM KE LS MW SD SL SZ TZ UG ZW et 


(d'autres formes de protection ou de 
traitement, le cas echeant, sont 

tout autre Etat qui est un Etat 


specifiees entre parentheses pour les 

contractant du Protocole de Harare et du 


Etats designes concernes) 

PCT 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM et tout 
autre Etat qui est un Etat contractant 
de la Convention sur le brevet eurasien 
et du PCT 

EP: AT BE CH&LI CY DE DK ES FI FR GB GR 
IE IT LU MC NIi PT SE et tout autre Etat 
qui est un Etat contractant de la 
Convention sur le brevet europeen et du 
PCT 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GW ML MR NE 
SN TD TG et tout autre Etat qui est un 

htcLu lueiuDi© Qe X \JJnJC ±. fcS I— uxx xii L- a i— 

contractant du PCT 

V-2 

Brevet national 

AE AL AM AT AU AZ BA BB BG BR BY CA 


(d*autres formes de protection ou de 
traitement, le cas echeant, sont 

CH&LI CN CR CU CZ DE DK DM EE ES FI GB 


specifiees entre parentheses pour les 

GD GE GH GM HR HU ID IL IN IS JP KE KG 


Etats ddsignes concernes) 

KP KR KZ LC IiK LR LS LT LU LV MA MD MG 
MK MN MW MX NO NZ PL PT RO RU SD SE SG 
SI SK SL TJ TM TR TT TZ UA UG US UZ VN 
YU ZA ZW 
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REQUETE PCT 

Original (pourPRESENTATlON) - imprime le 26.07.2000 03:29:41 PM 


V-5 

Declaration concernant tes 
designations de precautl n 
Outre les designations faites sous les 
rubriques V-1 , V-2 et V-3, le deposant 
fait aussi, conformement a la regie 
4.9.b), toutes les designations qui 
seraient autorisees en vertu du PCT, a 
('exception de toute designation(s) 
indiquee(s) dans la rubrique V-6 
ci-dessous.Le deposant declare que ces 
designations additionneiles sont faites 
sous reserve de confirmation et que 
toute designation qui n'est pas 

^nnfirm^o awont I'pvni ration H'un delai d© 

1 5 mois a compter de la date de priorite 
sera consideree comma retiree par !e 
deposant a ('expiration de ce delai. 

■ 

V-6 

Exclusion(s) des designations de 
precaution 

NEANT 

VI-1 
Vl-1-1 

Revendication de priorite d'une 
demande nationale anterieure 
Date du depot 

27 juillet 1999 (27.07.1999) 

VM-2 

Numero 

9909740 


Vl-1-3 

Pays 

FR 


VI-2 

Requete pour le document de priorite 

L'office recepteur est prie de preparer et 
de transmettre au Bureau international 
une copie certifiee conforme de la ou 
des demandes anterieures mentionnees 
ci*dessus sous la/les rubriques: 

VI-1 

VII-1 

Administration chargee de la 
recherche internationale choisie 

Office europeen des brevets (OEB) 
(ISA/EP) 

VII-2 
VI 1-2-1 

Demande d'utilisation des resultats 
d'une recherche anterieure; mention 

UC wCl k w 1 w w I Iwl 1 v 

Date 

30 mars 2000 (30.03.2000) 

VII-2-2 

Numero 

FA 574801 


VII-2-3 

Pays (ou office regional) 

EP 


VIII 

Bordereau 

Nombre de feuilles 

Dossier(s) electronique(s) joint(s) 

VIII-1 

Requete 

4 


Vlll-2 

Description 

23 


VIII-3 

Revendications 

7 


Vlll-4 

Abrege 

1 

ecas2181. txt 

VIII-5 

Dessins 

26 


VIII-7 

TOTAL 

61 


Elements joints 

Document(s) papier joint(s) 

Dossier(s) electronique(s) joint(s) 

VIII-8 

Feuiile de calcul des taxes 

S 


Vlll-10 

Copie du pouvoir general 

reference n° en 
cours 


VIII-16 

Disquette PCT-EASY 


dis<juette 

VIII-18 

Figure des dessins qui doit 
accompaqner I'abrege 

1 


THIS 


P *GE BLANK 
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VMM 9 

Langue d depot de la demande 
international 

frangais 

IX-1 

Signature du deposant ou du 
mandataire 


IX-1-1 
IX-1 -2 
IX-1 -3 

Norn 

Norn du signataire 
Qualite 

VALEO ^—V) 
THIBAUDEAU , David 
INGENIEUR PI 


RESERVE A L'OFFICE RECEPTEUR 

10-1 

Date effective de reception des 
pieces supposees constituer la 
demande Internationale 


10-2 
10-2-1 
1 0-2-2 

Dessins: 
Recus 
non recus 


10-3 

Date effective de reception, rectifiee 
en raison de la reception ulterieure, 
mais dans les delais, de documents 
ou de dessins completant ce qui est 
suppose constituer la demande 
Internationale: 


10-4 

Date de reception, dans les. delais, 
des corrections demandees selon 
I'artlcle 11.2) du PCT 


10-5 

Administration chargee de la 
recherche Internationale 

ISA/EP 

10-6 

Transmission de la copie de 
recherche differee jusqu'au paiement 
de la taxe de recherche 



RESERVE AU BUREAU INTERNATIONAL 

11-1 

Date de reception de i'exemplaire 
original par le Bureau international 
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(Cette feuille ne fait pas partie de la demande internationale ni ne compte comm una f uill d celle-ci) 


0 

Reserve a Toff Ice recepteur 


,0-1 

Demande internationale No. 


0-2 

Timbre a date de I'office recepteur 



0-4 

Formula Ire - PCT/RO/101 (Annexe) 
Feuille de calcul des taxes PCT 





0-4-1 

Prepare avec 


PCT-EASY Version 2.90 
(mis a jour 15.10.1999) 


0-9 

Reference du dossier du deposant ou 
du mandataire 

ECAS2181 

2 

Deposant 

VALEO, et al. 


Calcul des taxes prescrites 

Mnnta nt total Hoc 

taxes/multtplicateur 

Montant total fFRF^ 


12-1 

Taxe de transmission 

T 

«=> 

400 



Taxe de recherche 

S 

<=> 

6 198 .79 


12-3 

Taxe internationale 
Taxe de base 
(30 premieres feuilles) 

b1 

2 682.86 




Feuiiles suivantes 

31 



12-5 

Montant additionnel 

(X) 

59.04 



12-6 

Montant total additionnel 

b2 

1 830.24 



12-7 

b1 + b2 = 

B 

4 513.1 



12-8 

Taxes de designation 






Nombre de designations indiquees 
dans la demande internationale 

83 



1 2-9 

Nombre de taxes de designations 
dues (maximum 10) 

10 



12-10 

Montant de la taxe de 
designation 

(X) 

577.24 



12-11 

Montant total des taxes de 
designation 

D 

5 772.4 



12-12 

Reduction de taxe PCT-EASY 

R 

-826.51 



12-13 

Montant total de la taxe 1 
internationale (B+D-R) 


9 458.99 


12-14 

Taxe afferente au document de priorite 
Numeros des documents de 
priorite a preparer et a transmettre: 

1 



12-15 

Taxe par document 

(X) 

100 



12-16 

Montant total de la taxe afferente 
au document de priorite 

P 


100 


12-17 

TOTAL DES TAXES DUES (T+S+l+P) 

<=> 

16 157.78 


12-19 

Mode de paiement 


autorisation 
depot 

de debiter un 

compte de 

12-20 

Instructions concernant le compte de 





depot 

Uoffice recepteur: 


Institut national de la propriete 




industrielle 

(France) (RO/FR) 


THIS PAGE BLANK (uspto) 


miilnraffirfl 
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12-20-1 

st auto rise a debitor mon compte de 
depdt du total des taxes indique 

CI-Q955U5 

S 

12-20-2 

est autorise a debiter mon compte de 
depot de tout montant manquant, ou a te 
creditor de tout excedent, dans le 
paiement du total des taxes indique 
ci-dessus 


12-20-3 

est autorise a debiter mon compte de 
depot de la taxe afferente a ta 
preparation et a la transmission du 
document de priorite au Bureau 
international 

s 

12-21 

Compte de depot No. 

2845 

12-22 

Date 

26 juillet 2000 (26.07.2000) 

12-23 

Nom et signature 

VALEO - David, THIBAUDEAU - INGENIEUR PI 

MESSAGES DE VALIDATION ET REMARQUES 

1 3-2-8 

Messages de validation 
Paiement : 

Vert? 

Priere de verifier que vous avez bien un 
compte de depot aupres de l 1 off ice 
recepteur . 


PCT 


Vert? 


1/t *. 

ECAS2181 

Original (pourPRESENTATlON) - imprime I 26.07.2000 03:29:41 PM 

FEUILLE D'INFORMATION PCT-EASY 

(Reserve au deposant, NE PAS presenter cette feuill avec la demande Internationale) 

MESSAGES DE VALIDATION 


Palement 

Priere de verifier que vous avez bien un compte de depot aupres de I'office recepteur. 


Avant de presenter la demande Internationale, priere de soigneusement verifier que : 

-toutes les informations contenues dans I'lmprime du formula ire de requete sont exactes 

-Box IX of the Request form and item 12-22 of the Annex to the Request form have been signed; 

-tous les elements de la demande Internationale tndlques dans la case VIII du formulaire de requete sont joints; et, 

-La disquette contenant le flchier zip PCT-EASY de la demande Internationale est incluse et est clairement etiquetee 

"PCT-EASY", mentionnant la reference du dossier du deposant ou du mandataire, ainsi que le nom du premier deposant. 

~~ ATTENTION 
NE MODIFIEZ AUCUNE indication sur I'imprime du formulaire de requete. La demande PCT-EASY jointe est verrouillee. Si vous 

constatez une erreur ou une omission a ce stade, vous devez copier comme modele la demande presentee et apporter le 
changement ou la correction dans une nouvelle demande (creee a partir de la demande presentee comme modele). Vous pouvez 
creer un tel modele en copiant la demande pr§sentee du classeur " Form ulai res sauvegardes" au classeur "Nouveaux formulaires 
PCT" Ouvrirle nouveau (.eft) fichier cr6e dans le classeur "Nouveaux formulaires PCT", apporter les corrections et proceder de 
nouveau a la presentation. 


* 1 . 



•o, 


